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Modif. 4
Modif. 3 26/02/24 | G.CASANOVA | Afadir CI7 y modificar valor de CI5 “
Modif. 2 01/03/22 | J. PEIRO |Mayor porfundidad vaciado y chaflén inferior mZ
Modif. 1 06/07/21 | J. PEIRO |Nuevo disefio pieza entera de torno M.Z. DEL RIO, S.A.
Dibujado 26,/05/09| A. SANZ |TOLERANCIAS GENERALES SIN IDENTIFICACION SEGUN EN22768~1
DIMENSIONES LINEALES (mm)  ROSCAS H—6
Comprobado L. MIGUEL £0.1 MECANIZADO GENERAL N9: EXCEPTO LOS INDICADOS
ESCALA|\Material |Laton DESCRIPCION EDICION CODIGO
- Acabado|Su color CAZOLETA MANETA MONOMANDO MINI
1:7 fpeso To.065 kg 036X25 MO0 79-99




